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1. WSTEP

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sg wytyczne do przygotowania przez
Wykonawce Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych zwigzanych z wykonaniem i
montazem kotew talerzowych na drogowych obiektach inzynierskich.

1.1. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszych WWiORB sa zgodne z obowigzujacymi normami zawartymi w pkt 10 oraz z
okresleniami podanymi w WWiORB DM.00.00.00 "Wymagania og6lne".

Kotwa talerzowa — element wykonany ze stali, stuzacy do mocowania ptyty chodnika do monolitycznej ptyty pomostu
obiektu.

1.2. Wspdlny Stownik Zamoéwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamowienia podano
w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogoélne wymagania dotyczace materialdw podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. Zastosowane
materialy musza spetnia¢ wymagania Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. oraz uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

2.2. Wymagania dla kotew

Kotwy kap chodnikowych nalezy wykona¢ ze stali S235J2 wg PN-EN 10025-1. Jesli Dokumentacja projektowa nie
przewiduje inaczej, kotwy nalezy wykona¢ wedtug Katalogu Detali Mostowych, karta CHO4. Wszystkie elementy kotew
powinny by¢ cynkowane ogniowo zgodnie z PN-EN ISO 1461. Grubos¢ powloki cynkowej powinna wynosi¢, co
najmniej 50 pum.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet stosowany przy budowie obiektu powinien by¢ sprawny technicznie, uzytkowany zgodnie z przeznaczeniem i
instrukcja obstugi, przy zachowaniu obowigzujacych przepisow BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.]

4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu
Kotwy mogg by¢ transportowane dowolnymi $rodkami transportu, przy zabezpieczeniu przed pogieciem pretdw i
uszkodzeniem powtoki antykorozyjne;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robdét
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Wymagania

Przed rozpoczgciem robodt objetych niniejszymi Warunkami Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia Programu
Zapewnienia Jakosci (PZJ), ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Kotwy nalezy montowa¢ w rozstawie zgodnie z wymaganiami Dokumentacji projektowej. Rozstaw kotew musi
uwzglednia¢ usytuowanie dylatacji poprzecznych kap chodnikowych, wykonanych zgodnie z wymaganiami WWiORB
M.28.02.01 ,Kapa chodnikowa”. Dolna czg$¢ kotwy nalezy montowaé przed betonowaniem ustroju niosacego i
zamocowac do zbrojenia ptyty, aby nie ulegla przesuni¢ciu w trakcie betonowania. Dolng cze$¢ kotwy nalezy montowaé
w taki sposob aby zlicowa¢ powierzchni¢ blachy dociskowej z gorng powierzchnig plyty pomostu. Gwint w otworach
dolnych czgséci kotew nalezy przed betonowaniem konstrukcji nosnej odpowiednio zabezpieczy¢ przed wptynigciem
mieszanki betonowej. Zabezpieczenie powinno jednocze$nie umozliwi¢ tatwe odnalezienie otworow kotwy po
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przykryciu jej warstwa izolacji grubej, wykonanej zgodnie z wymaganiami WWiORB M.15.02.01 ,,Hydroizolacja
zgrzewalna”. Gorng cz¢$¢ kotwy nalezy zamontowac przed betonowaniem ptyty chodnika, mocujac ja do zbrojenia kapy.
Mocowanie gornej czesci kotwy wymaga miejscowego przebicia izolacji, dlatego styk kotwy z izolacjg musi zapewniac
wlasciwg szczelnos¢.

Zabezpieczenie antykorozyjne kotwy powinno by¢ wykonane w wytworni wg PN-EN ISO 1461.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w WWIORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogblne”.

6.2. Zakres kontroli jakoSci

Kontrola wykonania robdt obejmuje:

— sprawdzenie materialow na podstawie dokumentow jakosciowych dostarczonych przez Producenta,
— sprawdzenie wymiarow kotew,

— sprawdzenie grubosci zabezpieczenia antykorozyjnego,

— sprawdzenie zgodnosci rozmieszczenia kotew z Dokumentacja projektowa,

— sprawdzenie osadzenia kotew w ptycie pomostu,

— sprawdzenie dokrecenia gornej czesci kotew,

6.3. Tolerancje wykonania

— clementy stalowe kotew: =1 mm,

— tolerancja sytuacyjnego osadzenia kotew: +1 cm,

— tolerancja wysoko$ciowa osadzenia dolnej czesci kotwy, wzgledem gornej pow. ptyty pomostu: £0,3 cm,
— zabezpieczenie antykorozyjne wg PN-EN ISO 1461.

7. OBMIAR
Kontrakt ryczaltowy — jednostkg obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru Koncowego jednostka okreslona
w STWiIORB.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robot podano w WWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja projektowa, WWiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z Dokumentacja
projektowa i Wykonawca zobowiazany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie ryczaltowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawcag.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Warunki Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (WWiORB)
DM.00.00.00 Wymagania ogo6lne

M.12.01.02 Zbrojenie betonu

M.13.01.00 Beton konstrukcyjny

M.15.02.01 Hydroizolacja zgrzewalna

M.28.02.01 Kapa chodnikowa

10.2. Normy

PN-H-93000:1984 Stal weglowa niskostopowa. Walcowka i prety walcowane na goraco.

PN-H-92120:1983 Blachy grube i uniwersalne za stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci 1 niskostopowe;.
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czgs¢ 1: Ogolne warunki techniczne

dostawy.
PN-EN ISO 1461:2011  Powtloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda zanurzeniowa. Wymagania
i metody badan.

10.3. Inne dokumenty
Katalog detali mostowych. GDDKiA-BPBDIiM ,,Transprojekt”, Warszawa 2002.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2016 r. poz. 1570 z pdzn. zm.).
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